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SLEDOVÁNÍ A ÍZENÍ KVALITY KOTELNÍ VODY
obsahu TDS (zcela rozpušt ných pevných látek)
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ODVAD E KONDENZÁTU - P ÍSLUŠENSTVÍ

SLEDOVÁNÍ A ÍZENÍ KVALITY KOTELNÍ VODY

obsahu TDS (zcela rozpušt ných pevných látek)

Pro správnou funkci kotle na vysokém stupni bezpe ného provozu jsou nejvíce d ležité následující body:

1 – Moderní za ízení pro úpravu vody , které je navrženo tak aby vyhovovalo specifickým požadavk m daných
provoz .

2 -  ízení obsahu TDS (zcela rozpušt né pevné látky) plynulým m ením vodivosti kotelní vody a
kontinuálním nebo p erušovaným  odluhováním a odkalem kotl .

Toto všechno závisí na typu úpravy vody a ur itém procentu zbytkové soli v napájecí vod  zvlášt  pak na
kterých z t chto solí (vápenaté a ho naté soli), spolu s dalšími ne istotami a machanickými ne istotami ve

vod .

Následkem  odpa ovacího procesu obsah  solí v kotelní vod  vzr stá nep etržit . Zabránit usazeninám v kotli a
zasolení povrch  za ízení rozvod  a spot ebi  páry zp sobeného „p ním hladiny a následným p est ikem“,
musí být solnost držena v povolených limitech. Nejsnadn jší a nejspolehliv jší zp sob jak to zajistit je plynulé
odluhování.

které složky solí m žou pevné ástice které klesají  ke dnu kotle. Dohromady s dalšími cizími látkami  tvo í
usazeninu která musí být z kotle odpušt na abychom zabránili korozi, snížení p enosu tepla atd. Pro tento ú el
se osv ilo p erušované odkalování ze dna kotle.

Plynulé odluhování z hladiny a p erušované odkalování se vzájemn  dopl uje. Zpravidla k zabezpe ení
optimální TDS – úrovn  solnosti  v kotelní vod  jsou požadovány oba procesy. Toto platí stejn  tak pro kotelny
vybavené za ízením na demi vodu.

Tento leták dává obecný p ehled o za ízení.

Pro další informace se podívejte na detailní katalogový list.

Výhody:

1 – P esné ízení nastavené hodnoty hustoty kotelní vody zajiš uje vysokou bezpe nost a spolehlivost kotle.

2 – Provoz automatického odluhu a odkalu nevyžaduje obsluhu, uleh í rutinní práci pracovník m kotelny a
šet í energii.

3 – Je hodný pro všechny typy kotl
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YBS 10
ZA ÍZENÍ PRO ÍZENÍ ODLUHU KOTL

Je navržené tak, aby automaticky ídilo úrove  TDS (zcela rozpušt né pevné látky - solnost) kotelní vody.
V d sledku automatického odluhu zajiš ovaného systémem YBS 10 dojde k úspo e energie. Na požadavek, pro
zvýšení úspory energie se YBS 10 dodává s deskovým  vým níkem a ob hovým erpadlem pro využití
odpadního tepla z odluhu.

Prosím pora te se s výrobcem kotle pro nastavení úrovn  TDS (zcela rozpušt né pevné látky - solnost).
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YBS 10
ZA ÍZENÍ PRO ÍZENÍ ODLUHU KOTL
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íslo
obrázku

Za ízení Max. teplota Max. tlak

1 Vodivostní sonda 200°C 17bar
2 evodník-vysíla

3 Regulátor

4 Regula ní ventil (elektro nebo pneu) 400°C/150°C 25bar/40bar

5 Ovládací sk ka 220°C 30bar
6 *Deskový vým ník 120°C

7 *Ob hové erpadlo

* Na požadavek – pro využití odpadního tepla z odluhu

YBS 10
ZA ÍZENÍ PRO ÍZENÍ ODLUHU KOTL
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TEPELNÉ ZTRÁTY v kg topného oleje/rok pro jednotlivé hodnoty vodivosti napájecí vody

Vodivost napájecí vody
(µS/cm p i 25°C)

% odluhu Množství odluhu
(kg/h)

Tepelná ztráta
vyjád ená v (kg top.

Oleje/rok)100 2 102 11 341

200 4 208 23 127

400 8 435 48 367
800 16 952 105 852

1000 20 1250 138 986

1500 30 2143 238 278

2000 40 3333 370 592
Pracovní tlak kotle 10bar, výkon 5000kg/h, provoz 16h/den, 340 dn  v roce

DBV 10
ZA ÍZENÍ PRO P ERUŠOVANÝ ODKAL KOTL

Závislost množství obsahu solí na vodivosti      Závislost tepel. ztráty na vodivosti napáj. vody
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Krom  plynulého odkalování p ispívá k bezpe nému a bezproblémovému provozu kotle Odkalovaní zajiš uje
odstran ní sráženin, pevných látek a usazenin z kotle tak aby se nehromadily na dn  kotle. Programov

asova em) ízený odkalovací systém využívá k tomuto ú elu ventilu s rychlou inností (otev eno - zav eno).

DBV 10 se skládá:

1. Kulový kohout nerez
2. asova
3. Pneumatický pohon
4. Solenoidový ventil
5. koncový spína

Závislost teplota tlak pro ventil DBV 10
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DBV 10
ZA ÍZENÍ PRO P ERUŠOVANÝ ODKAL KOTL

Materiál Nerez Uhlík. ocel Materiál Nerez Uhlík. ocel

leso ASTMA351-
CF8M

ASTM A3216-
WCB

O-krožek

Víko ASTMA351-
CF8M

ASTM A3216-
WCB

Páka ASTMA351-
CF8M

ASTM A3216-WCB

Koule ASTMA351-
CF8M

ASTM A3216-
WCB

Disková pružina 50CRV4 50CRV4

ídel ASTMA276-316 ASTMA276-316 Vnit ní díly AISI 304 AISI 304

Sedlo RTFE RTFE ep AISI 304 AISI 304

sn ní PTFE PTFE Matice AISI 304 AISI 304

Ucpávka PTFE PTFE sn ní h ídele PTFE PTFE
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DBV 10
ZA ÍZENÍ PRO P ERUŠOVANÝ ODKAL KOTL

ASOVA

Provoz:

asova  funguje tak, že se programují dv  periody, a to doba, za kterou má být ventil otev en a as, po který je
ventil otev en. Doba za kterou má být ventil otev en je max. 23h 59min. To znamená, že perioda mezi
otev ením ventilu m že být max. 1 den. as, po který je ventil otev en je programován v sekundách a je max.
10min.

íklad:

Jestliže asova  naprogramujete tak, že první perioda je 23h 59min a druhá 10min, tak ventil se otev e 1x za
den po dobu 10 minut.

Nastavení:

1) Pro nastavení 1. a 2. periody stla te tla ítko P jednou po zapojení asova e.
2) Druhá perioda –Sc (2.nd.time period) bude blikat na displeji vpravo. Nastavte pomocí +/- tla ítek 2.

periodu (max. 10s) Uložte 2. periodu stla ením tla ítka P.
3) Objeví se hour/min perioda pro nastavení 1.periody na displeji. Potom za nou blikat minuty – nastavte

tla ítky +/- max. na 59 min a uložte zmá knutím tla ítka P. Stejné je to s nastavením hodin, kde
nastavíme max. 23 hod a po stisku tla ítka P se nastavená hodnota uloží. Pak se íslice ustálí a je
nastaveno.

TLA ÍTKA START/STOP:

Po stisku tla ítka START za provozu asova e se objeví nastavení druhé periody (max. 10min), dokud
nepustíte tla ítko START. Potom se asova  zastaví. Po stisku START a stisku STOP tla ítka bliká druhá
nastavená perioda. Zmá kn te START op t a po 10s se asova  zastaví. Potom se nachází v normálním módu.

ZAPOJENÍ VENTILU:

Se provede dle schématu zapojení uvedeného níže. Solenoidový ventil má ve spodní ásti 3 otvory. Do
st edního otvoru se p ivádí ovládací vzduch 6-10 bar a oba krajní otvory z stávají volné. Kontakty koncového
spína e se využijí pro signalizaci polohy - stavu ventilu.
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SCHÉMA ZAPOJENÍ:


