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CSN 17350

0,03 175 13,5 273 %

TYP OCELI : NEREZAVEJICI - NEKALITELNA (AUSTENITICKA)
Pouziti :

Korozivzdorna zatizeni a jejich soucasti v primyslu chemickém, farmaceutickém,
textilnim a potravinaiském. Zejména pak svafované dily, které maji odolavat
mezikrystalové korozi a nelze je po svarovani zihat. Déle pak v$ude tam, kde se vyzaduje
zvysena odolnost proti neoxidujicim kyselindm (napf. kyselin¢ sirové). Vyrobky z této
oceli je mozno lestit 1 na vysoky lesk. Pro tlusté soucasti, predevsim svarované, nebo dily
vystavené agresivnim latkam se nedoporucuje pouziti pro teploty nad 400 °C.

Mechanické hodnoty (pri 20°C)

Pevnost ]
Mez kluzu ProdlouZeni Zizeni Vrubova
v tahu 5
Stav G 0,2 55 W houzciglatost
G Pt
MPa % % 2
MPa J/cm
po
rozpoustécim | >190 450>700 >45 >60 ~160
Zihani

1)Uvedené hodnoty plati do tloustky 60 mm

Hodnoty meze kluzu v zdvislosti na teploté

¢ 20 | 50 | 100 | 150 200 | 250 | 300 350 400 | 450 | 500 | 550
0,2MPa | 190 | 175|165 | 150 140 130 120 115 110 103 | 100 ] 98
1,0 MPa | 225 | 220 | 200 | 180 165 150 145 140 135 130 | 128 | 127
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Fyzikalni hodnoty
" . o o Modul
Meérns Tepelna vodivost | Meérné teplo | El.mérny odpor S —"
hmotnost i el mits vecaie
pri 20°C pri 20°C pri 20°C vitilin E %P
kg/dm3
W/m.K J/kg . K Q.m pii 20°C
7,95 15 500 750 200. 10°

Linedrni tepelna roztaznost v zavislosti na teploté (10-s m/m . K)

Teplota°C | 20-100 20 - 200 20-300 | 20-400 20 - 500
RoztaZnost 16,5 17,5 18 18,5 18,5

Doporuceny postup pro tepelné zpracovani a tvareni za tepla

Postup Teplota °C
Kovani 1150 - 800 po Kovini Zihat

po prohiati drZzet 15-30min. na teploté,
Rozpoustéci Zihani |1 020 - 1 080 potom chladit ve vodé, tenké dily na
vzduchu

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI
Odolnost proti korozi

Je srovnatelna s oceli CSN 17353 a vyssi nez u oceli CSN 17349. Oproti oceli CSN 17353
ma vyssi odolnost proti nozové a bodové korozi.

Svaritelnost

Zarucend

Svatované dily neni nutno po svafovani zihat. Svafovani plamenem nedoporuéujeme.
Obrobitelnost

Ztizena

TvaFitelnost

Za tepla dobra. Tvarenim za studena se ocel zpeviuje. Vzhledem k nizkému obsahu uhliku
je vsak zpevnéni ve srovnani s oceli CSN 17353 nizsi.
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