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CSN 17348
‘ 17.5 “ 12,5 H 2,25 \

TYP OCELI : NEREZAVEJICI - NEKALITELNA (AUSTENITICKA)
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Pouziti :

V prumyslu chemickém, farmaceutickém, textilnim a potravinarském, pozaduje-li se
zvysena korozni odolnost v aktivnim stavu. Pro rozmémé a tvarove slozité svarfované dily,
které maji odolavat mezikrystalové korozi a nelze je po svafovani zihat. Z oceli CSN 17348
se napiiklad vyrab¢ji: destilacni zafizeni pro vyrobu mastnych kyselin, varaky pro vyrobu
sulfitové celuldzy, barviei a bélici aparaty v pramyslu textilnim apod.

Mechanické hodnoty (pfi 20°C)

Pevnost 3
Mez kluzu Prodlouzeni Zuzeni Vrubova
v tahu hows
Stav c 0,2 53 W oum;f;latost
c Pt
MPa % % 2
MPa J/em
po
rozpoustécim >215 500-700 >43 >60 >160
Zihani

1)Uvedené hodnoty plati do tloustky 60 mm

Hodnoty meze kluzu v zavislosti na teploté

°C 20 | 50 | 100 | 150 200 250 | 300 350 400 450 | 500 | 550
0,2MPa | 215 | 205 | 190 | 175 165 155 145 140 135 131 | 129 | 127
1,0 MPa | 255 | 240 | 220 | 205 190 185 175 170 165 160 | 158 | 157
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Fyzikalni hodnoty
. : o G Modul
Mérns Tepelna vodivest| Mérné teplo | El.mérny odpor p—
hmotnost g5 s T T
pri 20°C pri 20°C pri 20°C v tahu E MPa
kg/dm3
W/m.K J/kg . K Q.m pii 20°C
7,95 15 500 750 200. 10°

Linearni tepelna roztaznost v zavislosti na teploté ( 10-c m/m . K)

Teplota °C | 20 -100 20-200 20-300 | 20-400 20 - 500
RoztaZnost 16,5 17,5 18 18,5 19

Doporuceny postup pro tepelné zpracovani a tvaieni za tepla

Postup Teplota °C
Kovani 1150 - 800 po kovani nutno Zihat

po prohriti drzet 15-30min. na teploté,
Rozpoustéci zihani| 1020-1080 |potom chladit ve vodé, tenké pi‘edméty na
vzduchu

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

Odolnost proti korozi

Ocel ma zvysenou schopnost pasivace a vys$si odolnost proti korozi v aktivnim stavu nez
ocel CSN 17248. Odolava kyseling sifi¢ité, octové, ziedéné kyseling sirové, mravenci aj.
Ocel vykazuje téz zvysenou odolnost proti bodové korozi. Odolava mezikrystalové korozi.
Svaritelnost

Zaruena

Pro svafovani elektrickym obloukem pouzivame elektrodu E-B 424 nebo E-B 425.
Svatovani v ochranné atmosféfe se provadi svafovacim dratem G 425.

Obrobitelnost
Ztizena
Tvaritelnost

Za studena 1 za tepla dobra. Tvarenim za studena se ocel zpeviuje.
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