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TYP OCELI : NEREZAVEJICI - NEKALITELNA (FERITICKA)

Pouziti :

V chemickém a potravinaiském prumyslu k vyrobé soucasti odolavajicich slabym organickym
kyselinam a kyseliné¢ dusiéné. V automobilovém priamyslu nahradou za chromované dily
(narazniky, kryty diskt kol, listy apod.). K vyrobé kuchyiiského naradi a doplika ( lzice,
vidlicky, dfezy, obklady apod.). Pro teploty do 800°C muze byt pouzita 1 jako ocel

zaruvzdorna.

Mechanické hodnoty (pri 20°C)

Pevnost Vrubova
Mez kluzu Prodlouzeni| ZuZeni
v tahu houzev- Tvrdost
Stav G 0,2 Os 1
G Pt natost R3 HB
MPa % %
MPa J/em®
Zihany >260 450-600 >25 >60 = 1551)
e p)stiedni hodnota
Zkouska hloubenim podle Erichsena pro plech tloustky 1 mm (informativné): 9 mm
Fyzikalni hodnoty
. . N ‘. Modul
Meérns Tepelna vodivost | Meérné teplo El.mérny odpor pruZnosti
hmotnost s moo P s Ry
pri 20°C pri 20°C pri 20°C v tahu E MPa
kg/dm3
W/m.K J/kg . K Q.m pii 20°C
7.7 25 460 600 220. 10°
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Linearni tepelna roztaznost v zavislosti na teploté ( 10-s m/m . K)

Teplota°C |20-100| 20-200 |20-300)20-400)20-500| 20-600 | 20-700 | 20 - 2800
RoztaZznost 9.8 10,2 10,6 10,9 11,2 1155 11,7 12,1

Doporuceny postup pro tepelné zpracovini a tvareni za tepla

Postup Teplota °C
Kovani 1) 1 080 - 800 po kovani ochladit na vzduchu
7 ihéni 780 - 840 Zihat po dobu 3(3 'mi-n. pak ovchlazovat na
vzduchu, tlusté ¢asti ve vodé
Zihani na 680 - 720 drzet 15 min. na teploté pak ochladit na
odstranéni pnuti vzduchu nebo ve vodé
Postup Teplota °C

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

Odolnost proti korozi

Odolava dobie kyseliné dusiéné a slabym organickym kyselinam. Velmi dobie odolava
atmostérické korozi. Odolnost proti korozi se zvy$uje brousenim a le$ténim. Do teploty 800°C
vzdoruje dobie 1 opalu.

Svaritelnost

Dobra

Pro svatovani elektrickym obloukem se pouzivaji elektrody E-B 406 a E-B 414. Pied
svafovanim doporucujeme svafované dily predehfat na teplotu asi 200°C. K docileni dobré
korozni odolnosti a zadoucich mechanickych hodnot, zejména v pasmu kolem svaru, je nutné
svafované dily zihat pii teploté 750 az 800 °C s nasledujicim ochlazenim na vzduchu.
Obrobitelnost

Dobra.

Tvaritelnost

Za studena 1 za tepla dobra. Plechy tlousték nad 3 mm doporu¢ujeme pied tvafenim za studena
predehfat na 100 - 300 °C.
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