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CSN 17021

TYP OCELI : NEREZAVEJICI - KALITELNA

Pouziti : Soucasti tepelnych energetickych zatizeni, hiidele a lopatky turbokompresorti, lopatky
parnich turbin, rizné soucasti ve strojirenstvi, jako jsou napf. srouby, tahla, hiidele, pouzdra a
soucasti zafizeni na paru a kapaliny, které nejsou podstatné agresivnéjsi nez voda.Pro zvlastni
tigely se dodava ocel CSN 17021 s obsahem uhliku max. 0,10%. Jednotlivé tavby této oceli maji
poloferitickou az feritickou strukturu a jsou prakticky nekalitelné. Tato ocel je 1épe svafitelnd a

tvafitelna za studena. Z této oceli se vyrabéji zeyména plechy. Stiedni hodnota pevnosti Stiedni
hodnota pevnosti v zihaném stavu je S00 MPa.
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Fyzikalni hodnoty
Mérné teplo El.mérny odpor Modul
Mérna Tepelna vodivost pruznosti
hmotnost P Ppii 20°C pfi 20°C v tahu E MPa
pri20°CW/m . K

kg/dm3
Jkg.K Q.m pii 20°C
7,7 30 460 600 216. 10°

Linedrni tepelna roztaznost v zavislosti na teploté ( 10-c m/m . K)

Teplota°C | 20-100 | 20-200 | 20-300 | 20-400 | 20-500 | 20-600 | 20 - 700
RoztaZnost 10,0 10,8 11,3 i1 12,0 12,1 12,2

Doporuceny postup pro tepelné zpracovani a tvareni za tepla

Postup Teplota °C
Kovani 1100 - 800 po kovani pomalu ochlazovat
VI 1 hod. na teploté, ochlazovat v peci rychlosti 0,5
Ziheni 760~ 520 °C/min. do 650°C, potom volné na vzduchu
Kaleni 950 -1 000 ochlazovat na vzduchu nebo v oleji
Popousténi 650 - 720 2 hod. na teploté, potom ochlazovat na vzduchu
Zihani na Zihat asi 30°C pod
odstranéni popoustéci teplotou, vzduchu
pnuti potom ochladit na

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

Odolnost proti korozi

V zuslechténém stavu s kovove lesklym povrchem odolava rezivéni, ziedéné kyseliné dusiéné a
v pasivnim stavu nékterym slabym organickym kyselinam (za studena). Odolnost proti korozi se
zvysuje lesténim.

Svafritelnost

ZaruCend-podminéna

Pro svafovani elektrickym obloukem se uzivaji elektrody E-B 417, E-B 406 a E-B 414.
Svafované dily doporucujeme pied svafovanim piedehiat na teplotu asi 200°C a po svafeni
znovu zuslechtit nebo zihat pti teploté 700°C s nasledujicim ochlazenim na vzduchu.
Obrobitelnost

V Zihaném i zuslechténém stavu dobra.

Tvaritelnost

Za tepla velmi dobra, za studena ztizena.
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